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GENERALITES TOUS MOTEURS

Tous nos volets sont équipés de tasseurs et de butées de fin de course.

* LES MOTEURS FILAIRES ONT 4 FILS :

MOTEURS SOMFEFY ILMO

MOTEURS MILLET (SELVE)

MOTEURS SOMFY OXIMO §

Nota : Les moteurs a 2 et 3 fils sont des moteurs de classe Il donc sans fil de terre.
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GENERALITES TOUS MOTEURS

Code :
Les moteurs filaires 54844
Pas d’association de point de

commande en usine ce dernier —
est dans le colis accessoires. o

Code : Code :
46343 47804

LT
Les moteurs Somfy RS100
Points de commande Somfy |O.

Code :
54362

Les moteurs Delta Dore
Points de commande Delta Dore

Nota : Les points de commande Delta Dore possédent un emballage en carton a volet permettant une utilisation en usine sans sortir le point
de commande de son emballage .
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GENERALITES TOUS MOTEURS

Faire une boucle avec le cable avec deux objectifs :

« Pas de ruissellement d’eau sur le moteur.

* Réserve de cable pour I'apres vente (pour
pouvoir intervenir sur les composants du

coffre).
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LES MOTEURS FILAIRES - SOMFY ET SELVE

ILMO : SE.VE MILLET
4 moteurs a l'offre : 4 moteurs a l'offre :
ILMO 6/12 51147 SEE + 7NM + RC 54252
ILMO 10/12 51148 SEE + 1ONM + RC 54253
ILMO 20/12 | 51150 SEE + 20NM + RC 54254

SELVE . ===

ILMO S 6/17 51146 | 'SEE + SHORT + RC | 54251 |

L'ILMO S est le moteur court Le Selve SHORT est le moteur
pour les petites largeurs. court pour les petites largeurs.




LES MOTEURS FILAIRES - SOMFY ET SELVE

PLAN DE CABLAGE STANDARD

INVERSION DU SENS DE
ROTATION MOTEUR

Inverser le fil noir
avec le fil marron
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LES MOTEURS FILAIRES - SOMFY ET SELVE

Réglage des butées de fin de course

* Les butées de fin de course se réglent toutes seules.

* Faire 3 cycles de descente et monteée.

!ﬁ LES BUTEES SONT ENREGISTREES.
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LES MOTEURS FILAIRES - SOMFY ET SELVE

Retour configuration usine - en usine

Mettre le tablier en position centrale.

Appuyez sur le bouton de sélection WT @
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Bref mouvement Bref mouvement

Pas de mouvement
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LES MOTEURS FILAIRES - SOMFY ET SELVE

Retour configuration usine - sur chantier par personnel qualifié (électricien,...)

Schunter les fils noirs et marrons pour une durée de 7
secondes.

Bref mouvement Bref mouvement Pas de mouvement
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LES MOTEURS FILAIRES - SOMFY ET SELVE

Retour configuration usine avec le point de commande

SELVE

Mettre le volet roulant a mi-
hauteur

D-E” — Alternative : Déplacer le

moteur vers le haut jusgu’a ce

———— Appuyer sur le bouton 1 SRR _
__: Montée jusqu’a ce que le qu’il s’arréte aut{omathuement
2 e — | volet roulant bouge. Relacher et effectue un leger
A | immédiatement le bouton. relachement
Répéter 3 fois de suite cette
x 3 étape. }
=== Appuyer sur le bouton Appuyer sur l'interrupteur
|—— Descendre jusqu’a ce que le 2 5 fois vers le haut pendant
—_— A 3 secondes avec pause de T
3 [@*‘_: volet roulant bouge. Relacher ceconde.
immediatement le bouton.

| | Répéter 2 fois de suite cette
X 2 etape. Appuyer de nouveau sur

'interrupteur vers le haut sans
Appuyer de nouveau sur le -~

bouton descendre jusqu’a ce 3 b Ia,cher la toucher. Le mc?teuAr se
— déplace vers le bas et s’arréte
=== que le volet roulant effectue 2

. automatiquement. Maintenant,

—=—————| mouvements succéssifs dans le L .
— — éteindre I'interrupteur.

—————— méme sens.

— Le moteur est réinitialisé
en configuration d’origine.
Reprendre la mise en
service.
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4 MOTEURS A L'OFFRE

RS100 6/17 51159
RS100 10/17 51160
RS100 15/17 51161
RS100 20/17 51162

La variante petite largeur bascule en
OXIMO pas de RS100.

OXIMO S 6/17 ‘ 51158 Ll Oximo 80 S Auto lo 817

ENm | 230V 560 Hz IPad
17 rpm 0w
Oximo 50 S Auto 4 min

Made in TUNISIA c €
SOMFY F-74300-CLUSES S
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Association du 1er point de commande sur moteur

1 (a: Alimenter le moteur

Allumer le point de commande si doté du
oy commutateur plume
A\
2 0.5 Appuyer O.5s sur P et |, simultanément
v,_._.:
3 $ Le moteur réagit

@ | |
4 Valider le point de commande au dos par un appui

sur la touche « prog »
ou W

$ Le moteur reagit

» Le point de commande est associé au moteur.




Réglage des fins de course et du sens de rotation

Le réglage des fins de courses est automatique :

Le moteur changera de sens automatiquement.

i Lancer une montée compléte de tablier :

J Lancer une descente complete de tablier :

Les fins de courses sont réglées.




Modifier les fins de course

T asssnanses Positionner le volet a mi hauteur
2 ,§,._ Appuyer 5s sur 1 et

3 4 & Le moteur réagit

4 my. 2 Appuyer 2s sur P et |, et My

5 T Le moteur réagit

6 Relancer un cycle complet (monter/descendre)
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Remise a zéro du moteur (suppression des butées et du point de commande)

T Besansss Positionner le volet a mi hauteur
A' 1

2 S Appuyer 5s sur et
v,.._.l

3 T  Le moteur réagit
N—

4 my. 2 Appuyer 2s sur P et (|, et My
V. J

5 T  Le moteur réagit

1 Q__ Appui long sur la touche « Prog »

! 7

T

Le moteur doit réagir deux fois

Le moteur est en mode usine.

Nota : il faut relancer le processus global, association de I'émetteur puis de définition des butées de fin de course. P12 et 13.
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DELTA
DORE

2 moteurs Delta Dore a l'offre :

MOTEUR | TYMOOV 1IONM+RC| 54168
MOTEUR | TYMOOV 20 NM 54169

> 5010319 T01.01.20 [YMOOV 10RE

" Motorisation pour volet roulant & store
g 290V S0Hz B0 W 1§_R_|3§_|___l_¢__§l_u _f.mlrl -u 3
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DORE
35270 Bonnemain

Pas de moteur petite largeur. ; . o . | cateeesioeoo =




DELTA
DORE

Les moteurs Delta Dore posséedent 3 fils.

R ¥ |

. MOTEUR o | =

Marron - phase de l'alimentation (L)
Bleu - neutre de I'alimentation (N)

Noir

Ne pas brancher le fil noir
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DELTA

DORE

Premiére mise sous tension en usine :

— VA Le moteur passe en mode apprentissage.

1x » || fait un aller et retour pour I'indiguer.

Association point de commande :

% —_— Appuyer plus de 3 secondes sur les touches monter et

MG — VA descendre.

@\ 2X *Le moteur enregistre le point de commande, il fait deux

O . 35 i allers et retours pour l'indiguer.
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DELTA
DORE

Réglage des fins de course et du sens de rotation

Le réglage des fins de courses est automatique :

Le moteur changera de sens automatiquement.

A Lancer une montée compléte de tablier (monter toujours en premier)
Validation par 1 aller/retour

Lancer une descente complete de tablier
Vv Validation par 2 allers/retours

Les fins de courses sont réglées.
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DELTA
DORE

Suppression des fins de courses :

Activer le mode de suppression des butées.
Appuyer sur la touche 2.
Le voyant vert clignote.

Appuyer simultanément sur les touches descendre
et stop +5 secondes.

Validation par deux allers retours.

Les butées sont supprimées.

Nota ! I faut relancer le processus de définition des butées de fin de course.




DELTA
DORE

Remise a zéro du moteur (suppression des butées et du point de commande) :

Appuyer 2 fois sur le boutons 2.
Le voyant orange clignote.

Appuyer simultanément sur les touches descendre
et stop +3 secondes.

Validation par deux allers retours.

Le moteur est remis a zéro.

Nota : faire une coupure de courant de 20 secondes puis reprendre l'étape de mise en service moteur neuf.
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